COMPACT
10/12 RTE

® Einsatz im Gelande und
in Innenraumen

® 2 Antriebsrader

® Plattformabmessung
3,70 x 1,54 m mit
Ausschub

® Max. Tragfahigkeit
565 kg
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COMPACT  Elektro-Scherenarbeitshithnen
10/12 RTE

Die Vorteile der
Haulotte® -
Scherenarbeitsbiihnen

Compact® 12 RTE

=y

* Vollstandig proportionale Steuerung

e Elektroantrieb und eine
Bodenfreiheit von 25 cm ermdéglicht
den Einsatz in jedem Gelédnde

¢ Der kleine Wendekreis tragt zu der
hervorragenden Mandvrierfahigkeit
bei

* VergroBerte Arbeitsflache durch den
Plattformausschub

* Robust, zuverlassig und einfach zu
warten

® Erhohte Sicherheit durch
Korblastiiberwachung

STANDARDAUSSTATTUNG

* Hinterradantrieb, Vorderrader lenkbar
¢ Proportionale Steuerung der

Bewegungen
* Neigungsmesser 3°
* 2 Fahrgeschwindigkeiten - =
¢ 1 manueller Plattformausschub 1,2 m T g
« Uberlastabschaltung in der Plattform Max. Tragfahigkeit g
mit akustischem Signal A Lange %‘
* Abnehmbares Bedienpult B Breite
¢ Freischaltung der Antriebsradern T : = T - - i;
o Batriabsstundenzahler C Hohe in eingefahrenem Zustand wit Gelander 237m 2,54 m L
¢ Hupe Hohe in eingefahrenem Zustand (plattform) 1.3 m 1,4m 3
= Seitliche Schutzdeckel D Radstand 187 m i
e Abschlepp- und Kranésen : S - ;
« Sicherungsésen far E Bodenfreiheit 25 cm §
Personensicherungsgurte FxG Plattformabmessungen 25mx 1,54 m 2
Ref hydiouiticne Bitimsen Plattformausschub 1,2m 2
« Notablass-System — . g
. Schaumgefﬁ”te Reifen flr jedes Tragféhlgkelt des Plaﬁformaussd’tubs 150 kg 5
Geldande Fahrgeschwindigkeit 1-5,8 km/h %
AuBerer Wendekreis 3,78 m b
Hebe- und Senkzeit (Sek.) 35/35 8
SONDERAUSSTATTUNG Motor 11,5 kw / 48 v :
EHOR Maximale Steigfahigkeit 25 % %
- INKic %
* Arbeitsscheinwerfer Bremsen Hydraulische :
. &appl?are IG;I?ndFerh Schaumgefullte Reifen 26x12-12 g
- darnsignal peim ranren iy
. Steckdc?se auf der Plattform Hydraulikdltank 451 g
s Bi_of?_l_ i Batterien 48V - 8x6V - 285AH
: E:: st ‘Qﬁ;g‘f;;]ad"erer Batterieladegerat 45 A
« Abriebfreie Reifen C€ [Gewicht 3380 kg [ 3720 kg

* Stromgenerator 800 W
* Traktionsbatterien
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