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1 Konformitatserklarung fir Maschinen

EG-Konformitatserklarung nach der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il A

Der Hersteller: Bertram Férderanlagen und Arbeitsbtiihnen GmbH,
Junkersstral3e 2, D-30179 Hannover, Germany
www.bertram-foerderbaender.de, Telefon: +49-511-67483-77

erklart hiermit, dass das Forderband:
Typ BGL

soweit es vom Lieferumfang her moéglich ist — den grundlegenden Sicherheits- und Ge-
sundheitsanforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang | entspricht.

Die Maschine entspricht weiter den:

Einschlagigen EG-Richtlinien:

- Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU

- EMV-Richtlinie 2014/30/EU

Angewandte harmonisierte Normen:
- ENISO 12100:2010

Die technische Dokumentation fur diese Maschine wurde nach
Anhang VII Teil A erstellt. Der Hersteller verpflichtet sich, diese technischen
Unterlagen einzelstaatlichen Stellen auf Verlangen elektronisch zu Gbermitteln.

Bevollméchtigter fur die Zusammenstellung der technischen Dokumentation:
Bertram Forderanlagen und Arbeitsbiihnen GmbH, Junkersstral3e 2, D-30179 Hannover

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese
Erklarung ihre Gultigkeit!

Bertram Forderanlagen und
Arbeitsbihnen GmbH

g /3 L A outnnn,

Dipl.-Kff. Erdmute Bertram
(Geschéftsfuhrerin)
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2 Sicherheitshinweise
2.1 Symbol- und Hinweiserklarung

Symbole:  Einbau und Inbetriebnahme nur von qualifiziertem Fachpersonal
gemald Bedienungsanleitung.

Bitte beachten Sie die Bedeutung folgender Symbol- und Hinweiserklarungen.
Sie sind in Gefahrenstufen unterteilt und klassifiziert nach ISO 3864-2.

A\ GEFAHR

Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr.

Wenn die Information nicht befolgt wird, sind Tod oder
schwerste Korperverletzungen (Invaliditat) die Folge.

Bezeichnet eine mdgliche gefahrliche Situation.

Wenn die Information nicht befolgt wird, sind Tod oder
schwerste Korperverletzungen (Invaliditat) die Folge.

A VORSICHT

Bezeichnet eine mdglicherweise gefahrliche Situation.

Wenn die Information nicht befolgt wird, sind Sachschaden
sowie leichte oder mittlere Korperverletzungen die Folgen.

!

Bezeichnet allgemeine Hinweise, nitzliche Anwender-Tipps und
Arbeitsempfehlungen, welche aber keinen Einfluss auf die Si-
cherheit und Gesundheit des Personals haben.

© Bertram Férderanlagen und
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2.2 Grundlegende Sicherheitshinweise

Diese Betriebsanleitung dient als Grundlage, um die einzelnen Foérderbandteile in endgulti-
ger Form als alleiniges Forderband sicherheitsgerecht einzusetzen und zu betreiben. Diese
Betriebsanleitung, insbesondere die Sicherheitshinweise, ist von allen befugten Personen
zu beachten, die an bzw. mit dem Forderband arbeiten. Dartber hinaus sind die fur den
Einsatzort jeweils geltenden Regeln und Vorschriften zur Unfallverhiitung zu beachten. Im
Bedarfsfall sind uns die bendtigten Schutzvorrichtungen, sofern gewinscht,

rechtzeitig mitzuteilen.

Die Betriebsanleitung ist standig am Einsatzort des Forderbandes aufzubewahren.

2.3 Bestimmungsgemale Verwendung
Das endgultige Forderband ist zum Fordern des definierten Fordergutes bestimmt.
Zum storungsfreien Fordern muss das Forderband folgende Bedingungen erfillen:

- es ist dem Fordergut entsprechend ein passender Férdergurt auszuwéhlen
- es sind im Bereich der Materialaufgabe enger gesetzte Rollenstationen auszuwahlen
- es muss fur eine gleichmaRige, konstante und mittige Materialaufgabe gesorgt werden
- es muss eine tagliche Sichtprifung an dem Foérderband erfolgen,
um UnregelmaRigkeiten erkennen und beseitigen zu kénnen
- es mussen innerbetriebliche Vorschriften fur regelmaRige Kontrollen erstellt werden,
die die Konstruktion und Elektrik auf Ihre Bestandigkeit und Funktion hin tGberprifen
- es durfen keine Lebewesen befordert werden bzw. sich wahrend des Betriebes
auf dem Forderband befinden

2.4  Vernunftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung

Das endgultige Férderband ist ausschlief3lich zum Fordern des definierten Fordergutes be-
stimmt, das bei Auftragserteilung bestimmt worden ist. Eine andere oder dartiber hinausge-
hende Verwendung gilt nicht als bestimmungsgemalf3 und flhrt zum Erldschen des Gewahr-
leistungsanspruchs.

3 Beschreibung des Gerates

3.1 Allgemeines

Das endgultige Forderband ist fur die Beférderung des definierten Fordergutes geeignet.
Die Motorisierung ist auf die entsprechende Lange bei angegebener Maximalbelastung aus-
gelegt.

3.2  Funktionsbeschreibung

Das endgultige Forderband wird dort eingesetzt, wo es darum geht das definierte Férdergut
Uber eine bestimmte Lange zu férdern. Die Forderlange entspricht der Achsabstandslange.

© Bertram Férderanlagen und
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3.3 Technische Daten

RERTRAM Eérderband

Typ BGL-300 / BGL-400

Gurtbreite: in 300 400
Bauhdhe: mim 260 260
Hiéhke rmit Trichter: mim 350 380
Bauhreite: mim 420 520
Trichterbreite: mm 430 530
Trichterlange: mim ana ann

Tragrallen — @ G612
ohen: mim 145 200
urten: mim 290 340

Tragralleneinteilung.  mm 465 465
Ricklaufralleneinteil . mm 1400 1400

bei Gurthreite 300 - 430

I
bel Crurtbreite 400 = 530 1

bl Gurthreite 300 = 420

bei Gurtbveite 400 = 520

© Bertram Férderanlagen und
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4 Einbauanleitung

4.1 Transport

Unsachgemalier Einsatz von Transportmitteln
(Flurférderzeuge, Hallenkran, Hilfsmittel, Anschlagmittel etc.)
kann zu Quetschungen und anderen Verletzungen fuhren.

Gefordertes Verhalten:
- Transport- und Montageanleitungen beachten und einhalten
- Transportmittel sachgemal einsetzen

4.2 Montage

Allgemeines:

Das Forderband muss fir den Betrieb immer auf einen von der Masse her ausreichend
dimensionierten Unterbau montiert werden. Die Befestigung muss entsprechend einer evtl.
ermittelten Vor-Ort-Statik erfolgen oder das Férderband muss auf einer Ebene aufliegen.

Montage der Férderband-Baugruppen:

Die einzelnen Teilstlicke der Férderband-Baugruppen werden hintereinander gelegt und an
den Flanschverbindungen mittels der mitgelieferten Schrauben und Muttern fest ver-
schraubt.

Um einen endlosen Gurt zu montieren, sind die Rucklaufrollen heraus zu nehmen, die Span-
neinrichtung ganz zur Mitte zu entspannen. Dann kann der Gurt in Forderrichtung aufgezo-
gen werden; hierzu bietet es sich an den Gurt vorher auf dem Boden zu entrollen, diesen
zu Seite aufzuschieben, um dann die einzelnen Baugruppen-Teilsticke nacheinander auf
den unteren Teil des Gurtes zu positionieren. Den Gurt dann zuerst tiber das Umlenkteil (da
hier der langere Gerustteil wegen des Spannteils vorhanden ist), dann Stlck fur Stick Uber
die Zwischenstlcke (sofern vorhanden) und zum Schluss Uber das Antriebsteil (Motorseite)
ziehen.

Nachdem der Gurt aufgezogen ist, kbnnen die Rucklaufrollen wieder eingebaut werden.

Der Fordergurt und Innengurtabstreifer wird ge- bzw. entspannt durch abwechselndes,
gleichméaRiges Drehen der Spannspindeln. Der Aul3enabstreifer wird bei Montage bzw. De-
montage des Gurtes abgebaut.

Als Reqel qilt: An der Seite, zu der der Gurt im Betrieb verlauft, muss die Spann- bzw. Um-
lenktrommel weiter angespannt werden.

Bei langeren Bandern kann zusatzlich der Gurtverlauf durch Einstellen der oberen und un-
teren Tragrollen korrigiert werden (alle Tragrollen sind Uber ein Winkelblech mit Langléchern
befestigt, die eine Verschiebung in Langsrichtung zulassen).

Als Regel gilt: Die Seite der Tragrolle, auf die der Gurt zulduft, ist in Laufrichtung zu ver-
schieben.

© Bertram Férderanlagen und
Arbeitsbiihnen GmbH Seite 10



Alle Forderband-Baugruppen werden von uns ausschlie3lich ohne Elektrik geliefert, d.h.
unser Lieferumfang hort am Motorklemmbrett auf. Zwingend erforderlich ist, dass bauseits
ein Motorschutzschalter eingebaut wird (genaue technische Daten, Ampere etc. entnehmen
Sie bitte dem Motor-Typenschild).

Aufgabetrichtermontage:

Die Fixierschrauben der Auflagerungen des Aufgabetrichters werden soweit herausge-
schraubt, dass sie nur noch leicht im Gewinde stehen. Der Aufgabetrichter wird i.d.R. auf
die Aufgabeseite des Spann- bzw. Umlenkteils auf die oberen Langsrohre gesetzt. Das Ab-
schlussblech des Trichters sollte samt seines Abschlussgummis auf dem Fordergurt auflie-
gen, also hinter der Umlenktrommel positioniert werden, um ein Herausfallen des aufzuge-
benden Fordergutes vor der Umlenktrommel zu verhindern. Dann werden die Fixierschrau-
ben festgezogen, um ein Verrutschen des Aufgabetrichters zu verhindern.

Weitere Montageanleitungen von Zubehor sind auf Anfrage erhaltlich.

4.3  Stromversorgung

A

1 Arbeiten an der elektrischen Versorgung durfen nur durch
ausgebildetes, zugelassenes Fachpersonal ausgefuhrt wer-
den!

2 Die Netzeinspeisung muss bauseitig uber einen FI-Schutz-
schalter erfolgen!

3 Das Forderband darf nur mit der auf dem Typenschild des
Getriebemotors angegebenen Netzversorgung betrieben
werden!

Beim Betrieb mit 400 V / 500 V AC wird das Forderband direkt im Steuerschrank ange-
schlossen und dber ein Schitz ein- und ausgeschaltet. Das Forderband muss mit einem
Motor-Schutzschalter gegen Uberlast gesichert werden.

© Bertram Férderanlagen und
Arbeitsbiihnen GmbH Seite 11



4.4 Anschlussschema

Drehstrommotor/Drehstromgenerator
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L1 12 13

Alle Klemmen mit den entsprechenden Klemmen des Stern-Dreieck-Schalters verbinden.

bei Zusatzkennzeichen: RSR - Rilcklaufsperre Drehrichtung rechts
RSL - Riicklaufsperre Drehrichtung links

unbedingt einhalten! KEIN VERTAUSCHEN DER ANSCHLUSSE!!

Bei Verwendung eines Stem-Dreieck-Schalters sind die Stem- bzw. Dreieck-Verbindungen zu entfemen.

Motor intem entsprechend Drehrichtung geschaltet! Anschlul L1 - U1; L2 - V1; L3 - W1 entsprechend Klemmenplatte

dauerhaften Reversierbetrieb geeignet!

1 Bei Drehrichtungsanderungen am Motor (Reversierbetrieb)
darauf achten, dass der Fordergurt korrekt geradeaus lauft!

2 Bei Drehrichtungsanderungen am Motor (Reversierbetrieb)
darauf achten, dass der Aufgabetrichter sich durch Gegen-
laufbetrieb auffillen kann. Der Aufgabetrichter ist nicht fur

3 Bei Drehrichtungsanderungen am Motor (Reversierbetrieb)
darauf achten, dass eine evtl. installierte Riicklaufsperre ent-
fernt bzw. umgeandert wird. Es kann sonst zu einer Blockade
bzw. zu einer Beschéadigung des Getriebemotors kommen.

5 Bedienungsanleitung

51 Normalbetrieb

Das Forderband muss durch den Betreiber ggf. elektrifiziert und angeschlossen werden.
Nach Einschaltung der Steuerung, ist im Normalbetrieb keine weitere Einstellung notig.

© Bertram Férderanlagen und
Arbeitsbiihnen GmbH
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6 Wartungsanleitung

Die elektrische Ausriistung des Forderbandes ist regelmanRig zu
Uberprufen. Lose Verbindungen, angeschmorte oder anderwei-
tig beschadigte Kabel sind sofort zu beseitigen!

AN HINWEIS

Sichtbare Schrauben regelmaRig auf festen Sitz kontrollieren.
Die Intervalle sind vom Anlagenbetreiber selbst festzulegen.

6.1 Storungssuche und -behebung

- Arbeiten an der elektrischen Versorgung durfen nur durch
ausgebildetes, zugelassenes Fachpersonal ausgefuhrt wer-
den!

- Vor dem Entfernen der Motorverschalung ist immer der
Netzstecker zu ziehen!

Storungen, hervorgerufen durch defekte Bauteile, durfen nur durch Austausch dieser
behoben werden.

/AR HINWEIS

- Es dirfen nur BERTRAM Original-Verschleil3- und Ersatz-
teile verwendet werden!

- Der Einsatz fremder Bauteile ist mit Verlust der Gewahrleis-
tung fur das gelieferte Forderband verbunden.

Forderband lauft nach dem Einschalten nicht

Storungssuche: Storungsbehebung:

© Bertram Forderanlagen und
Arbeitsbiihnen GmbH Seite 13



Stromeinspeisekabel zur Antriebseinheit
unterbrochen / defekt

Fordergurt rutscht auf der
Antriebstrommel durch

Antriebseinheit defekt

Forderband entwickelt starke Gerdusche
Stérungssuche:

Fordergurt streift die
Seitenfuhrungen

6.2 Reinigung

Stromeinspeisekabel ersetzen

Fordergurt kontrolliert nachspannen

Antriebseinheit prifen und gegebenenfalls
reparieren / ersetzen

Storungsbehebung:

* Fordergurt ausrichten
* evtl. Zentriervorrichtung kontrollieren

mit Burste / Lappen abwischen

Mit feuchtem Lappen abwischen

Bauteil: Reinigungsmittel: Reinigungsart:
Stahlbau Wasser Strahlanlage / Burste
Antriebsmotor Wasser

Tragrollen Wasser

Gurt Wasser

Strahlanlage / Blrste

AVORSICHT

Werden anderweitige Reinigungsmittel oder Reinigungsarten
als oben aufgefiihrt eingesetzt, besteht die Gefahr, dass blei-
bende Schaden an Bauteilen entstehen und dass somit die
Funktion des Forderbandes nicht mehr gewéahrleistet ist.

Zur Durchfihrung von Reinigungsarbeiten missen folgende Be-

dingungen erfullt sein:

- Schutzbrille tragen

- Bei der Reinigung mit flichtigen Stoffen muss eine ausrei-
chende Beluftung gewahrleistet sein

© Bertram Férderanlagen und
Arbeitsbiihnen GmbH
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6.3 Antriebsmotor wechseln

Forderband durch ziehen des Netzsteckers von der Stromspannung nehmen.
Stromverkabelung am Motorklemmkasten trennen.

Fordergurt durch Entspannen der Umlenk-/Spanntrommel lockern ggf. AulRengurtab-
streifer demontieren.

Fordergurt Uber das Geriistende des Antriebsbereiches zur Seite abziehen.
Trommelmotor durch geeignete Hebe-/Haltevorrichtung sichern.
Flanschverbindungen an den Trommelmotorachsen demontieren (abschrauben).
Trommelmotor durch Hebe-/Haltevorrichtung vorsichtig aus dem Gerust entfernen.
bei Neueinbau den Trommelmotor in umgekehrter Reihenfolge einbauen.

WN P

0O ~NO U1 b~

6.4 Fordergurt wechseln

[ —

Evtl. Schutzvorrichtungen (Eingreifschutz am Antriebsteil oben und den Tragrollen im
Untertrum, sowie Aufgabetrichter) abbauen.

Evtl. untere Tragrollen ausbauen.

Den Fordergurt und Innengurtabstreifer durch Drehen der Spannspindeln entspannen.
Den Aul3engurtabstreifer an der Befestigung abschrauben.

Den Fordergurt erst am Antriebsteil dann am Umlenkteil zur Seite abziehen.

Neuen Fordergurt und Komponenten in umgekehrter Reihenfolge wieder montieren.
Laufrichtung vom Fdrdergurt beachten (meistens pfeilmarkiert).

Fordergurt ausrichten.

OO WN

\‘

6.5 Fordergurt ausrichten

Im Betrieb sind taglich die Spannung und der mittige Lauf des FoOrderbandes zu
Uberprifen. Ist die Spannung am Gurt nicht ausreichend oder der Gurt auf3ermittig, so wird
mit den Spannspindeln an der Umlenktrommel die Spannung und die Mittigkeit des Gurtes
korrigiert. Wichtig dabei ist, dass der Gurt nicht zu stark gespannt ist, da dies die Lebens-
dauer der Lagerungen und des Gurtes beeinflussen kann. Eine Verschmutzung des
Forderbandes ist durch regelmafllige Reinigung zu vermeiden (siehe Kapitel 6.2). Dies
erhalt dem Gesamtsystem eine hohe Lebensdauer.

6.6 Antriebseinheit
Der Antriebsmotor erfordert keine besonderen WartungsmaRnahmen. Ein Olwechsel ist in
regelmafdigen Abstanden nach Vorschrift des Herstellers durchzuftihren.

6.7 Lager

Die Lager der Tragrollen sind dauerfettgeschmiert und bedtrfen keiner Wartung. Die Lager
der Trommeln sollten 1-2x jahrlich mit einer Fettpresse abgedriickt und bei Hei3lauf oder
Quietschgerduschen komplett ausgetauscht werden.

Defekte Tragrollen sollten komplett gewechselt werden, weil die Lager in die Rollenbdden
eingepresst sind.

© Bertram Férderanlagen und
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Table 9.4 Relubrication quantity Unit g
Bearing number Quant, |Bearing number | Cuant.
uc201D4 14 UC305D1 20
uc20201 14 UC30801 a0
uc20an| 1.1 UC30701 43
uc204D1 11 UC308D1 55
uczosn1 1.3 | ucsoeD1 75
UC20601 UCX05D1 18 | ucalobt 10.5
Table 8.2 Mixing properties of
2 X9 grease UC207D1  UCX06D1 27 | ucatipt | 13
Soap basa Ca Ma Al Ba L uC208D1 UCX07D1 a5 | ucaizm 165
uc20001 ucxoan1 4.1 uUCa1aD1 20
Ca (] A A ® F.e uc21001 UGX0801 46 | uca14D1 za5
ucz211D ucx1001 60 | ucaisDe 275
Na 4 B a x x uc21201 ucx1101 a5 | ucaiedt aa
Al A A O x x uc21a01 ucx1201 105 | ucH7Di a8
UC21401 UCX1301 12 UC318D1 45
Ba ” » * *
= uczisn1 ucx14n1 13 uca1o01 50
Li .y A * x O uc216D1 uCX15D1 155 UC22001 60
) Mixing will varies depending on properties of both greases. uc217m UCX1601 165 ucazib 7o
A Mixing may produce considerable variations ol propartios, uc21aoi UCx1701 21 ucazzDi a5
% Mating will cause a drastic change of propedi ucx1801 225 | ucapi | 100
ucx2001 as5 | ucazep | 125
ucazep1 | 150
MNota) Relubrication quantity of UEL is sama as UC
Table 8.3 Standard relubrication frequencies J 9 My of UK. P ype
Typa of bearing | Symbol dn Valuo Environmontal conditions | OPoraling lemparature S
‘C Hours Pariod
Standard o A0 000 max Ordinary 1510 +80 150010 3000 | 6t 12 mon.
Standard o 70 000 max Ordinary 1510 +80 100010 2000 | 3o 6mon.
Standard o1 70 000 max Ordinary +80 10 +100 50010 700 1 mo.
Haeat-resistant | HT2D1 70 000 max Ordinary +100 10 +150 300w 700 1 ma.
Heat-resistant | HT2D1 70 000 max Ordinary +15010 +180 100 1wk
Cold-resistant | CT1D1 70 000 max Ordinary 5010 +120 100010 2000 310 6 mo.
Standard o1 70 000 max Vory dusty ~1510 +100 10010 500 | 1wk to{ma
Standard o1 70 000 max Exposad lo walar splashos =1610 +100 A0 100 | 1 daylolwk

© Bertram Forderanlagen und
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7 Zubehor

7.1 Ersatzteile

Bitte bei Bestellung immer die Auftragsnummer mit angeben!

Art.-Nr. Matchcode Benennung

706009002 |UTRO400/140/30 Umlenktrommel fir BGL 400

706010007 |UTRO500/220/30 Umlenktrommel fiir BGL 500

706020008 |UTRO650/220/30 Umlenktrommel fiir BGL 650

710010003 | RA60-12/200/SW10X10 Tragrolle fur Obergurt GB 400 (A)
710010009 | RA60-12/404/SW10x10 Tragrolle fur Untergurt GB 400 (A)
710010010 | RA60-12/310/SW10x10 Tragrolle fur Obergurt GB 500 (A)
710010006 | RA60-12/630/SW10x10 Tragrolle fur Untergurt GB 500 (A)
710010007 | RA63,5-20/250/SW15x10 |Tragrolle fur Obergurt GB 650 (A)
710010008 | RA63,5-20/750/SW15x13 | Tragrolle fir Untergurt GB 650 (A)
717010002 | GB 400 EP250/2 2:1 Gummi-Glattgurt, Gurtbreite 400 mm
717010003 | GB 500 EP250/2 2:1 Gummi-Glattgurt, Gurtbreite 500 mm
717010005 | GB 650 EP250/2 2:1 Gummi-Glattgurt, Gurtbreite 650 mm
717020002 | GB 400 EP250/2 3:1,5-17 | Gummi-Steilférdergurt, Gurtbreite 400 mm
717020003 | GB 500 EP250/2 3:1,5-17 | Gummi-Steilférdergurt, Gurtbreite 500 mm
717020006 | GB 650 EP250/2 3:1,5-17 | Gummi-Steilférdergurt, Gurtbreite 650 mm
708020005 |TM400/138/0,75/0,63 Trommelmotor fir GB 400, 0,75 kW
708020002 | TM400/165/1,10/0,63 Trommelmotor fur GB 400, 1,10 kW
708020006 |TM400/165/1,50/0,63 Trommelmotor fir GB 400, 1,50 KW
708030002 | TM600/215/2,20/1,25 Trommelmotor fur GB 500, 2,2 KW
708030003 | TM600/215/3,00/1,25 Trommelmotor fur GB 500, 3,0 KW
708030004 | TM600/215/4,00/1,25 Trommelmotor fur GB 500, 4,0 KW
708030027 | TM600/215/5,50/1,25 Trommelmotor fur GB 500, 5,5 KW
708040008 | TM700/215/2,20/1,25 Trommelmotor fur GB 650, 2,2 KW
708040009 | TM700/215/3,00/1,25 Trommelmotor fur GB 650, 3,0 KW
708040023 | TM700/215/4,00/1,25 Trommelmotor fur GB 650, 4,0 KW
708040024 | TM700/215/5,50/1,25 Trommelmotor fur GB 650, 5,5 KW
726020001 |UCT210/30 Spannkopflager fur UTRO GB400-650

Nicht aufgefihrte Artikel, missen gesondert angefragt werden!
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7.2 Bestelladresse

Bertram Forderanlagen Fon +49-511-67483-77

und Arbeitsbiihnen GmbH Mail vk2@bertram-gruppe.de
Junkersstrale 2 Web www.bertram-foerderbaender.de
D-30179 Hannover Shop www.bertram-shop.de

Germany

8 Entsorgung

Nicht mehr verwendbare Forderbandanlagen durfen nicht als ganze Einheit, sondern nur in
Einzelteilen und nach Art der Materialien demontiert und recycelt werden. Nicht
recycelbare Komponenten missen artgerecht entsorgt werden.
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